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1. Uvod

PrestoZe inteligentni nabijeCky BC-250 maji
kvalitni konstrukci, mutze dojit pfi jejich
pouzivani pii necitlivém zachazeni k ulomeni

DC 24V

CanS,

—150mA

o Tyl

kontaktu ¢i kontaktl (kontaktnich pruzin) které
jsou pouZity pro zajisténi ptipojeni akumulatori
k nabijeci automatice.

2. MoZnosti oprav
V podstaté jsou dvé moznosti jak opravit
nabijecku BC-250. Zaslat ji zpét prodejci nebo
opravit ulomené kontakty svépomoci. Pokud
uzivatel zvoli druhou variantu, je nutné
upozornit, zZe:
Upozornéni !!!
JelikoZ touto opravou bude zasahovano do
vyrobku, zanika zaruka na vyrobek a Firma
FK technics neni zodpovédna za primé C¢i
neprimé Skody zpiisobené zasahem do
vyrobku.

Obr.1 — Zadni strana BC-250
3. Postup opravy

Hlavni jednotku nabijecky (tam kde se nabijeji akumulétory) obratime dnem vzhlru a
povolime 4 Sroubky tak
jak je vidét na obr.1.
Sroubky vyjmeme a
zadni stranu odejmeme.
Situace je vidét na obr.2.
Veskera elektronika je
soustfedéna na jednom
plosném spoji, kterému
vévodi dva integrované
obvody, které¢ jsou na
desku ptidélany
technologii COB (Chip-
On-Board), takze jsou
pouze zakdpnuty Cernou
hmotou pfimo na desce
plosnych spojt.
Kontakty které budeme
meénit, jsou dve stiibrné
plosky na spodu
nabijecky. Kontakty jsou
rozd€leny na dvé
poloviny, které¢ jsou
uprostied spojeny malym plosnym spojem. Kazda piilka kontaktni pruziny je ptipevnéna
k vylisku krabi¢ky jednim Sroubkem. Jelikoz potfebujeme vyménit jednu nebo obé pulky
kontaktnich pruzin, vySroubujeme oba Sroubky a lehce vyndame ob¢ ptlky kontakt
spojené malym ploSnym spojem. Situace je vidét na obr.3.

Obr.2 — Odejmuta zadni strana



V tomto momentu nejdiive odletujeme pfivodni
vodi¢. Nasledné odletujeme vadnou pilku kontaktni
pruziny z plo$ného spoje. Po odletovani pruziny
odsajeme ptipadné zbytky cinu tak aby otvor

v kterém drzi pruzina, byl Cisty. Spravné ocistény
plosny spoj po odletovani jedné pllky kontaktni
pruziny je vidét na obr.4.

Obr.3 — Vyndané pruZiny

Pokud potfebujeme vyménit i druhou
pulku kontaktni pruZiny, stejnym

F - , . postupem odletujeme i druhou piilku
[P ®y - + S v :
a opct ocistime plosny spoj tak, aby
Obr.4- Odletovana pruZina otvor v plosném spoji byl Cisty, a
prichozi.

POZOR - nasledujici odstavce ctéte peclivé!!!

Nyni si pFipravime novou kontaktni pruZinu ¢i pruziny. Vzhledem k faktu, Ze
zaletovani musi probihat v momentu, kdy jsou pruZiny priSroubovany v téle
nabijecky, je nutno si je pFipravit tak, aby doba nutna pro priletovani byla co
nejkratsi, jinak dojde k deformaci plastového téla nabijecky v mistech styku pruZiny
a téla nabijecky.

Diivodem pro¢ je nutné priletovat na jejich mistech, je fakt, Ze mimo nabijec¢ku
nejsme schopni dodrzet spravné umisténi pruZzin a v piipadé jejich Spatného
priletovani by dochazelo k velkému pnuti ¢i Spatnému kontaktu s akumulatory.
Proto si vyvod pruziny za ktery bude pruzina priletovana k ploSnému spoji LEHCE
pocinujeme. Pocinovani musi byt velmi jemné, témér neznatelné. Vhodné je pouzit
nékterou vhodnou BEZOPLACHOVOU pijeci kapalinu, ktera umozZni kvalitni
pocinovani.

Po pocinovani kontaktni pruziny/pruzin je vlozime do téla nabijecky i s ploSnym spojem.
Kontaktni pruziny pfiSroubujeme. Situaci pii vyméné jedné kontaktni pruziny je mozno
vidét na obr.5, kde je vidét, ze byla ménéna (je nezaletovand) prava kontaktni pruzina.
Pokud méme spravné lehce pocinovanou pruzinu, staci pro jeji kvalitni pocinovani par
sekund béhem kterych nedojde k tak velkému prohtati plastu téla nabijecky, které by
znamenalo jeho zdeformovéni. Diky pfisroubovani kontaktnich pruzin PRED zaletovanim
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je zajisténo jejich spravné
usazeni. Po zaletovani
kontaktni pruziny ¢i pruzin,
ptiletujeme zpét ptivodni
vodi¢. Znovu sestavené
kontaktni pruziny jsou vidét
na obr.6. V tento moment je
oprava hotova a je mozné
nabijecku sestavit a
seSroubovat.

Obr.5 — Vyménéna prava pruzina pred zaletovanim

Obr.6 — Zaletovany privodni vodi¢ na
plosny spoj kontaktnich pruzin

LIKVIDACE VYROBKU
VazZeny zéakazniku, pokud se nékdy v budoucnu rozhodnete tento vyrobek vyhazovat, pak, prosim, méjte
na paméti, Ze mnoho z jeho casti je vyrobeno z material(l, které mohou byt recyklovany.
Nevyhazujte proto, prosim vyrobek do bézného odpadu, ale pfenechte ho k recyklaci v zarizeni, které je
k tomu ve vasem regionu uréeno.

Tento navod k pouziti je publikace firmy FK technics spol. s r.o.
Navod odpovida technickému stavu pfi tisku.
Zmeény vyhrazeny !
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