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Navod na pouiitie
GO

SPAJKOVACIA STANICA 48W
s nastavitelnou teplotou 175 -480° C

4811958-01 - FKZD-98

Dakujeme Vam za prejavent doveru zakipenim vyrobku znacky FK
technics. Tento navod Vas zoznami s uvedenym vyrobkom, jeho
funkciamia spravnou obsluhou.
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NEPREHLIADNITE

 Pred pouzitim vyrobku si pozorne precitajte tento ndvod a bezpecnostné
upozornenie, aby ste predisli pripadnym skodam, ¢i zranenie.

Ponechaijte si tento navod na obsluhu, aby ste si ho mohli kedykolvek pre¢itat!
Tento navod na obsluhu je suéastou vyrobku a obsahuje délezZité pokyny na
uvedenie vyrobku do prevadzky a na jeho obsluhu.

Ak vyrobok odovzdate inym osobam, dbajte na to, aby ste im odovzdali aj tento
néavod na obsluhu.

Obsah tohto navodu je viazany autorskymi zakonmi a bez pisomného suhlasu
firmy FK technics, spol. s r.o., nesmie byt jeho obsah reprodukovany.

UPOZORNENIE

Pouzivajte zariadenie len na tGcely, pre ktoré je ur¢ené s ohfadom na jeho technické

Specifikacie. Jeho pretaZenie ¢ivy3sie napatie méze zariadenie znicit.

Indtalaciu a pouzivanie zariadeni smie vykonavat len kvalifikovana osoba.

Spoloénost FK technics, spol. s r.o. nenesie zodpovednost za pripadné Skody

vzniknuté neodbornou manipulaciou s vyrobkom.

Tato spajkovacie stanice nesmie byt pouzivand v priestoroch alebo v nepriaznivych

podmienkach s vysokou vlhkostou, prasnostou, koncentréaciou horfavych plynov,

blizkosti horlavin apod. Chrarite pred vibraciamia otrasmi.

Pri spajkovani sa nikdy nedotykajte rukami spajkovacieho hrotu. Skér nez budete

so spajkovacim hrotom manipulovat, nechajte ho vychladnit na normalnu

teplotu.

Dym tavidiel cinovych spdjok s obsahom olova méze byt velmi nebezpeény, ako aj

chemické latky, ktoré sa uvolTiuju pri spajkovani. Tieto Iatky st rakovinotvorné. Z

tohto dovodu zaistite pri spajkovani dostatocné vetranie. Po pouziti spajky

(trubi¢kového cinu s obsahom olova) si dokladne umyte svoje ruky. Pouzivajte pri

spajkovani vhodny ochranny odev a ochranné okuliare. NepouZivajte tuto

spajkovaciu stanicu nikdy v blizkosti horlavych alebo vybusnych latok a podobnych

materidlov.

« V pripade zistenia poruchy vyrobok nepouZivajte! Obratte sa v tomto pripade na
odborny servis.

POPIS PRODUKTU
Spajkovacia stanica pre vhodna amatérske poutzitie. Vyhovie ako pre spajkovanie
klasickych suciastok tak i modernych SMD suciastok.
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POUZITIE

* Zostavte stanicu podla obrazku na hlavnej strane.

« Pripojte privodny kébel k sieti (230 V / 50 Hz).

* Nastavte oto¢nym regulatorom (jeho otacanim doprava) na lavej strane
spajkovacie stanice pozadovanu teplotu spajkovacieho hrotu, ktora je potrebna
na roztavenie spajky. U trubickového cinu s obsahom olova sa jednd o teplotu
cca 270 ° C az 360 °C. Ak otocite tymto regulatorom celkom dolava (ZIto
oznaceny segment stupnice), vypnete tym ohrev spajkovacieho hrotu.
Pocinujte spéjkou zohriaty spajkovaci hrot. Prebytocny roztaveny cin utrite z
spajkovacieho hrotu navlhéenou hubkou (dole na pravej strane spajkovacie
stanice).

« Ohrejte spajkovacim hrotom miesto spajkovanie (tlaceny spoj) a prilozte k nemu
spajkovaci cin (spajku).

Po vykonanom spajkovanie nechajte spajkovacie miesto vychladnut.

Po kazdom spajkovanie oistite spajkovaci hrot vihkou hubkou.

Po ukonceni spéjkovanie vlozte spajkovacka (spajkovacku) do puzdra na jeho
odkladanie a vypnite spajkovaciu stanicu regulatorom teploty do polohy "OFF".
Nikdy sa nedotykajte nevychladlého spéjkovacieho hrotu. Nechajte spajkovacku
vychladnut na normélnu teplotu v puzdre na jeho odkladanie. Nikdy
nenamacajte spajkovaci hrot do vody alebo do inych kvapalin. V Ziadnom
pripade necistite (neobrusujte) spajkovaci hrot pilnikom, brisnym papierom,
nozom alebo skrutkova¢om (poskodili by ste ho).

.

.

Teplotné rozsahy:

Ity segment - cca 175 °C.

OranZovy - cca 150 °C do 270 °C.

Cerveny segment - cca 270 °C do 480 °C.

Pozn. Po nastavenie je potrebné pockat neZ sa hrot zahreje na poZadovanu
teplotu. (Zvycajne 2 - 3 mintty)

Vymena spajkovacieho hrotu

« Vypnite spajkovaciu stanicu a nechajte Uplne vychladnut spajkovacku
(spajkovacka) a spéjkovaci hrot.

* Povolte kovovl maticu na objimke spajkovacky (spajkovacky) a tuto maticu
stiahnite. Potom vytiahnite z spajkovacky spéjkovaci hrot.

« Nasunte do spajkovacky novy spajkovaci hrot a priskrutkujte je opat pevne k
Spajkovacky pomocou prevlecnej matice.
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PREHLASENIE O ZHODE
Vyrobok je v zhode so vsetkymi zakladnymi platnymi eurépskymi normami, ktoré
je moZno na poZiadanie predloZit.

LIKVIDACIA
Nefunkény vyrobok musi byt zlikvidovany podla platnych predpisov na ochranu
Zivotného prostredia!

TECHNICKE PARAMETRE

« Teplota hrotu: max 480 °C

« Prevadzkové napétie: 230 V / 50 Hz
* Prikon: 48 W

* Rozmery: 195 x 100 x 90 mm

« Hmotnost 1,2 kg

Vyrobca: E. . IE
FK technics, spol. s r.o.
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